Anwendung

C 64

Menii-
gesteuerte
Finanz-
mathematik

Zwei herausragende Eigenschaften
machen dieses Programm fiir alle C
64-Besitzer interessant: Die sehr gute
Meniitechnik und der modulare Bild-
schirmmaskenaufbau.

Das Programm (Listing 1) wird nach dem Abtippen und Spei-
chern aller Teilprogramme mit dem Befehl: LOAD”Men(” ,8 ge-
laden.

Wabhlen Sie nach dem Start mit den Funktionstasten F3 und
F5 die Nummer des Programmes, mit welchem Sie als nach-
stes arbeiten wollen (Zinsrechnung=Listing 2; Zinseszins-
rechnung=Listing 3; Diskontieren eines Kapitals=Listing 4;
Erstellung eines Tilgungsplans=Listing 5). Sie erkennen Ihre
augenblickliche Position an der blinkenden Zahl. Nach been-
deter Wahl drticken Sie »RETURN«. Dann wird das Programm
geladen, dessen Zahl gerade blinkt und an der sich nach »RE-
TURN« ein — (Pfeil links) befindet.

Bedienungsanleitung fiir das Programm: »Erstellen eines
Tilgungsplanes.«

Nach erfolgter Auswahl im Hauptmeni wird das Programm
automatisch gestartet. Durch entsprechende Informationen in
der FuBzeile erklart sich das Programm im wesentlichen
selbst. Allerdings muBte manchmal wegen Platzmangel darauf
verzichtet werden.

Grundsétzlich gilt:

— Bis auf die Funktionstasten erfolgt bei jeder Eingabe und
Auswahl ein AbschiuB mit JRETURNk.

— Bei der Auswahlim Programm, wird immer mit den Tasten F3
und F5 gewahlt, nach Driicken von >RETURN« wird immer das
als néchstes ausgeflihrt, was zuletzt geblinkt hat.

— Zum AbschluB der Dateneingabe gilt fiir die Abfrage, ob die
Eingabe korrekt ist, folgendes:

a) Zugelassen sind die Buchstaben j (ja) und n (nein).

b) Die Antwort kann bis zum AbschluB mit >RETURN«durch die
Taste »DEL« korrigiert werden.

— Wahrend der Dateneingabe kann man durch Driicken der
Taste F1 zum ersten Auswahlmeni zurtickkehren.

— Wird die Tabelle auf dem Bildschirm ausgedruckt, kann man
den Bildschirmausschnitt innerhalb der festgesetzten Gren-
zen verandern.

Mit F1 kehrt man zur alten Bildschirmmaske zurlick.

Das Ausgabefeld »Resultat« enthélt folgende Informationen:
— Zinsaufwand (gesamt): Dieser Summe entsprechen samt-
liche in den einzelnen Jahren zu zahlende Zinsen.

— Annuitét (gesamt): Dies ist die Summe, die man insgesamt
zurtckzahlen muB (Zins- und Tilgungsanteil zusammen),

Im linken unteren Feld wird noch einmal angegeben, wie
hoch der Zinsanteil von der Annuitét in Prozent ist. Dieses Pro-
gramm stellt Tilgungspléne bis zu einer Laufzeit von 50 Jahren
auf. Falls dies nicht ausreicht, braucht in Zeile neun nur die Di-
mensionierung der Variablen e und e$ erhoht werden.

(Klaus Kldker/og)
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. Unterprogramm zur Rundung der Ergebmsse

und zur Umwandlung in einen String

, Unterprogramm zum Laden des Menus

Unterprogramm zum Se;zen des Cursors, an

~die Stelle, welche mit Z = Zeile und S =

~_Spalte vor dem Sprungbefehl festgeiegt

- ;,wur de . :
Unter ogramm zum Zenchnen einer Lmie .
~ Auswahlroutine mit den Funktionstasten der
'entsprechenden reversen Felder oben links
_ undunten links.

- Auswahlroutme mit den Funktnonstasten der
 FuBzeile.
300 — 480  Eingaberoutne
1000 —11 80r - Beginn des Hauptprogramms.
- — Aufbau der Bildschirmmaske
~— Sprung in die Auswahiroutine, um festzule-
. - gen, was berechnet werden soll.
2000 — 2140  Aufbau der Eingabemaske und Eingabe der
. Daten mittels der Eingaberoutine. Anschlie-
4Behd erfolgt Abfrage, ob dve Emgabe korrekt
. ist.
3000 — 3040 Berechnung des vorher ausgewéhlten Ergeb-
- . nisses .
3500 —3610  Ausdruck des Ergebmssés Es werden aus-
. ~ gedcikt
~ — die am Anfang festgelegten Kntenen
. — die emgegebenen Daten
—das Endergebms ;
Es folgt: Aufbau der FuBzelle mit der Még-
lichkeit durch Wahl mit den Funktionstasten
; 'entsprechend zu verzweigen.. '
e .-.—_._.__...._*,__ - st
- Variahlenllste- Zinsa'echnung
. ma$: ' Kopfzelle
- mb$, mc$ md$  FuBzeilen
. , ) ‘Emgabeknter;en
% mo$ Bs Eln- und Ausgabeknter en
L pm$ pu$  Punkte in der Eingabemaske
Z  Zeile der Cursorposition
S _ Spalte der Cursorposition ‘
21  niedrigste Zeile, die geldscht werden soll
72 héchste Zeile, die gelﬁscht werden soll
Y Variablenindex
Y1 Kleinster Index
Y2 ~ groBter Index
SwW: _ Schrittweite :
k; c: Konstanten, die, je nach lhrer Wertlgkeit be- :
stimmte Vorgaben ausfihren.
f: _ gibt an, welche Berechnung erfolgen soll
e: gibt an, die Art der Laufzeit
h: legt die Art der Laufzent in der Berechnung
fest
in$: Variable in der Elngaberoutme
ab$: Endergebnis




C 64 Anwendung
| e
~ Programmdokumentation: 7@ REM BY KLAUS KLOEKER @51 >
- . Tilgungsrechnung ‘ . 80 GOTO 128 {008 >
10— 20  Unterroutine zum Léschen der rechten 99 POKE 214,Z:FOKE 211,5:5Y5 S8732:RETURN <@76>

. | T mbéifte . 1@ REM * MENUE * {B&F

; . . 11@ PRINT" {CLR,WHITE}":FOKE S3280,0:FOKE 5

o 30 - 85 Unte“'ouhne zum Runden des El'gebnlsses 3281,0:FOKE 53272,23:FPOKE 788,52: GOSUB

L _und zum Umwandeln in einen Strmg : 200 <225

70 _ Unterroutine zum Laden des Menus ‘ 208 FRINT" {RVSON,4SFACEef {SHIFT-SFACE } L{SH

80 , Unterroutme zum Zewhen einer Linie IFT-SFACEXN{SHIFT-SPACE>AR{SHIFT-SFACE >
90 ‘ -Jnterroutme 2ur Festlegang der Cursor N{SHIFT-SPACE}Z{SHIFT-SPACE}N{SHIFT-SF
. S - , ACE}R{SHIFT-SPACE } T{SHIFT-SPACEYH{SHIF
~ ‘ T-SPACE}E{SHIFT-SPACE >N {SHIFT-SPACE}A{
95 ~ Unterroutine zum Léschen Aer FuBzeul SHIFT-SPACE:T. L{SHIFT-SPACE}K (4SPACE,R
100— 195 Llnterroutme zur Auswahl er vorgegebenen VOFF 3" <@98:
. . Méglichkeiten mit den Tasten F3 und F5, der 210 Z=4:5=6:GOSUB 9@: PRINT" HENUE :":Z=5:G0
~ AbschiuB erfolgt mit RETURNe. SUB 9@: FRINT"——————— 186>
200 — 290  Unterroutine zur Auswahl bei der FuBzeile mwt 220 i ; ('_\2 (?; Y;"; ;’i?? I=1 TO 5:G0SUB 9@:FRIN 153>
5 % o o *
. den Tasten F3 und F5, der AbschluB erfoigt 2@ Z=Z+2:Y=Y+1:NEXT <2495
~ mit »RETURNK. 24@ Z=18:GOSUB 9@: FRINT" {RVSON,SSFACE , RVOF

300 — 480 Eingaberoutine. Durch Drucken der Taste F 1 F,2SPACE }HAEHLEN SIE MIT{SPACE,RVSON,S

~_ kann man von vorne beginnen FACE 3 E3 {SPACE ,RVOFF , SPACE }UND {SPACE ,RV
900 — 960‘ Aufbau der Bildschirmmaske SON,SPACE } FS {SFACE ,RVOFF ,SPACE} ! " <@77>
1010 — 1080  Ausdruck der Kopfzeile und Bildschirmmas- 250 2=20:5=7:G0SUB 9@:PRINT"IRUECKEN Z1E D
: ke, Sprung in die Auswahlroutine (100-195) N A L LURN (SHIFT-SPACE) " (SPACE, SHIFT s
- : . e ey - ! <@55>
2000 — 2140 A,Jfbauder Emgabemaske und. Sprqng in die 26@ 7=23:5=0:GOSUB 90:PRINT"TTTTTTTITTIIIT
Eingaberoutine. Zum SchluB wird abgefragt, TTTTTTITITTTIIT I TIT I T TIT I T <1763
ob die Eingabe korrekt ist. Die Antwort wird 300 REM * AUSWAHLROUTINE #* 101>
mit >RETURN« eingegeben und kann vorher 31@ z=7:Y=1 <2e8>
mit »DEL« Korrigiert werden. 328 GOSUB 9@:PRINT" {RVSON,SSPACE ,RVOFF}":F
o OR I=1 TO 75:NEXT <2467
3000 — 3720 Ausfuhrung der Rechnung mit- Sprung in dte 330 PRINT"CUP3":NA$ (Y) tFOR I=1 TO 125:NEXT <1725
- Rundungs- und Str mgumwand!ungsroutung 340 GET G#$:IF G$<>CHR$(134) AND G#< >CHR$ (13
3800 — 3900 Ausdruck des Resultates auf dem Bildschirm S)AND G$< *CHR$ (13) THEN 3720 202
3910 — 3950 Aufbau der WahlfuBzeile und Sprung in die 350 IF G$=CHR# (13) THEN GOSUB 9@:FRINT" {RVS
~ Auswahlroutine (200-290) ~ ON3 > {RVOFF3}"; :GOTO 40@ <165>
4000 — 4590  Ausdruck der Tabelle und Verandern des 355 IF G$=CHR$ (135) THEN 380 <8362
~ Bildschirmausdrucks mit den Cursortasten: 360 Z=7+2:Y=Y+1:1F Z>15 THEN Z=7:Y=1 €119>
! 370 GOTO 320 @92
- Mit F1 erfolgt ein Rucksprung 38@ Z=7-2:Y=Y—-1:IF Z<7 THEN Z=15:Y=5 <0a6>
5000 — 5090 Anderung der eingegebenen Daten 39@ GOTO 32@ 1125
5500 — 5660  Papierausdruck der emgegebenen Daten und 420 ON Y GOTO S00,510,520,530,540 <@91x
der Tabeue : 41@ END <158>
6000 — 6500 Festlegung der Variablen 5@@ LOAD NB$(1),8 @972
: ‘ . - 51@ LOAD NB%$(2),8 <2367
520 LOAD NB$(3),8 120>
Vanablennste. Tilgungsrechnung 53@ LOAD NB#%(4),8 < 003>
ma$ Kc,pfze“e 548 PRINT" {CLR}":POKE S3272,21:POKE 788,49
mb$ . : END <@71>
mc$ . . 908 REM * VARIABLEN * <@39>
- 91@ NA$(1)="{RVSON}- 1 —{RVOFF ,SPACE3}":NA%
me$ FuBzeilen (2)=" {RVSON}— 2 - {RVOFF ,SPACE}": NA$ (3)
mf$ - =" {RVSON}- 3 —-{RVOFF,SPACE}" <145>
mh$ ' . 920 NA$ (4)="(RVSONZ— 4 —<{RVOFF,SPACE}":NA%
md$ “Léschzente zum Lbschen des Bnldschlrms . (5)="{RVSON}- 5 —{RVOFF,SFACE}" <@35>
z: Zeile der Cursorpesmon 930 :g: é ‘1: l)_‘ :Uﬁé NSRECHNUNG" : NB% (2) =" ZINSESZ 1 .

. : " <148%>
S Spalte der Cursorposition 940 NBE$ (3)="DISKONTIEREN EINES KAFITALS"  <13@>
Y: Vanablemnpex der elnfach dlmensmmerten 950 NB$(4)="ERSTELLEN EINES IILGUNGSFLAENE

 Variablen - . S": NB$ (5) =" PROGRAMMENDE " <@2e>
Y1 ‘ medrigster Vanab|emndex 96@ RETURN < 000>
Y2: . héchste Vanablemndex
Sw: ‘ ~ € 647er
g$: Listing 1. »Meniiprogrammc.
g 9 Bitte beachten Sie die Eingabehinweise auf Seite 16.
ik 'Vanablemndizes def zwenfach drmensmmerten )

. ~ Variablen
c: IKonstante von der bestammte Bedmgungen -

- - abhéngen 7 POKE 45,PEEK (174):POKE 46,PEEK(175):CLR <013>
P gibt das Ergebnis der Auswahiroutme an 8 REM BY KLAUS KLOEKER <245>
h:  beschrankt die maxnmale Eingabelange 9 CLR:DIM A$(15),A(15) :GOTO 1000 <249>
in$: Variablenindex , 1@ Z1=3:Z2=9:5=13:REM % MASKE LODESCHEN * <217>
pns: fullt den Ergebnisstring mit Punkten auf 20 ﬁf_’z E)Z;f}FTg_éz;ggﬁugezgmmNT " {26SPACE > <@93>

s gibt das Jahr in der Tabelle an 3@ Z1=12:72=20:C=0:60T0 20 <244>

- tb$: chr$(16); Tabulator - 5@ RETURN <1ea8>

 ta$: chr$(10): Leerzeile 78 A$(12)=STR$ (INT(A(12)*10@+.5)):REM * RU

Xt Variable die den klemsten Index der Tabelle NDEN <i@1>
‘ ~ angibt , 75 AB$=LEFT$(A$(12) ,LEN(A$(12))-2)+"_"+RIG

yo. , - HT#(A%(12) ,2) :RETURN <152>
; X2: ‘ ;/ﬁ;:able die den gréBten Index der Tabel[e an 80 LOAD"MENUE~,B8:REM *LOAD MENUE <006 >

Variablen der Rechnung t1,,t2,J2,r1,a1,z1,z,2 Listing 2. Zinsrechnung
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Anwendung

C 64

100
110

14@
150

160

250

310

400

410
420
425
430
440
450
460

470
480
999

1000
1010
1020
1030
1040

1850
1060

1070
1280
1290
1100
1110
1120 IF
113@ IF
1140
1150 IF
1160 IF

117@ IF
1180 IF

9@ FPOKE 214,Z:POKE 211,S:5YS 598732: RETURN:
REM # CURSORPOSITION

95 A=55869:FOR I=1597 TO 1622:POKE 1,100:F
OKE A,1:A=A+1:NEXT:RETURN

REM * AUSWAHLROUTINE *
GOSUB 9@:FRINT" {RVSON, 115FACE ,RVOFF>":
FOR I=1 TO 75:NEXT I
GOSUB 9@:PRINT" {RVSON3}"A$(Y) " {RVOFF>":
FOR I=1 TO 125:NEXT
GET G#$:1IF G#<>CHR$(133)AND G#<>CHR#%(13
4)AND G$<{>CHR#%(135)AND G$<>CHR#% (13) THE
N 11@
IF G#$=CHR% (133)AND C THEN C=0@:RETURN
IF G$=CHR# (13) THEN GOSUB 9@:PRINT" {RVS
ON32>{RVOFF }" : RETURN
IF G#=CHR#%(135)THEN 1902
Z=Z+SW:Y=Y+1:IF Z>Z2 THEN Z=Z1:Y=Y1
GOTO 11@
Z=7-SW:Y=Y-1:1IF Z<Z1 THEN Z=Z2:Y=Y2
GOTO 110@
REM #* WAHL-FUSSZEILE #*:S5=0
Z=23:608UB 9@:PRINT" {RVSON, 18SFACE ,RVO
FF3}"3:FOR I=1 TO 7S:NEXT
GOSUB 78:FRINT" {RVSON3J"BA$ (Y) " {RVOFF "
s:FOR I=1 TO 173:NEXT
GET G#$:IF G$<>CHR$(134)AND G%$<>CHR%$(13
S)AND G$<>CHR$(13) THEN 210
IF G#=CHR#% (13) THEN GOSUB 9@:FPRINT" {RVS
ON3Z > {RVOFF >" ; : RETURN
IF G#=CHR$ (135) THEN 28@
5=5+1@: Y=Y+1:IF S§>31 THEN S=0:Y=1
GOTO 21@
§=5-10:Y=Y-1:IF S<@ THEN S=38:Y=4
GOTO 210
REM # EINGABEROUTINE %
GOSUB 90
IN$=""
PRINT"T{LEFT2}";
GET G#:1F G$=""THEN 340
G=ASC (G$) : IF G=13 THEN GOTO 460
IF G$<"B"OR G¥>"9"THEN 420
IN$=IN$+G$
PRINT G#%;
IF LEN(IN$) >N THEN FOR I=1 TO LENCINS)
:PRINT CHR#(2@); :NEXT:G0TO 320
GOTO 338
IF G=44& THEN 380
IF G$=CHR$ (133)THEN 9
IF G<>28 THEN 330
IF LEN(IN$)<1 THEN 330
IN$=LEFT$ (IN%,LEN(IN%)—-1) :6G0TO 390
PN$="":FOR I=1 TO(10-LEN(INS$)) : PN$¥=PN$
+".":NEXT: PRINT PN$
IF LEN(IN$)<1 THEN 310
RETURN

REM #% ZINSRECHNUNG #%

GOSUB 500@:PRINT MAS

=55388: FOR 1=1076 TO 1986 STEFP 40:FPO
KE 1,101:POKE A,1:A=A+4@:NEXT
A=55736:FOR 1I=1444 TO 1474:POKE 1,100
:POKE A,1:A=A+1:NEXT

A=55749:FOR 1=1477 TO 15@2:POKE 1,100
:POKE A,1:A=A+1:NEXT

Z=23:5=0: GOSUB 9@: PRINT MB%

Z=3:60ZUB 90:PRINT"AUSWAHL :":PRINT"T
TYTTTITTT "

Z=5:F0OR I=1 TO 5:G0SUB 9@:PRINT" {RVS0
N3I"A$(I) " {RVOFF >": Z=Z+1:NEXT
Z=5:71=7:712=9:5=0:Y¥=1:Y1=Y: Y2=5:5W=1:
C=0:60SUB 1@@:F=Y: IF F=5 THEN 8@
Z=13:5=0: GOSUB 9@:PRINT"LAUFZEIT IN":
PRINT"TYTTITTTTITT"

Z=15:FOR I=6@T0 8:S5=0:G0SUB 9@:PRINT"
{RVSON:}"A¥ (1) " {RVOFF>":Z=Z+1:NEXT
I=15:721=7:22=17:5=0: Y=6:Y1=Y:Y2=8:SW=
1:C=0: G0SUB 100:E=Y
E=&6 THEN A$(11)=JA%:H=1
E=7 THEN A%(11)=MO$:H=12
IF E=8 THEN A$(11)=TA%:H=360
F=1 THEN A%$(?2)=KA%¥:A%(10)=P$:K=1
F=2 THEN A$(2)=7Z1%:A%(10)=P%:K=1
=3 THEN A$(?)=KA$:A$(10)=21%$:K=0
F=4 THEN A$(?)=KA$:A$(1@)=Z1%:A$(1

Listing 2. Zinsrechnung (Fortsetzung)

<175>

<11@>
<135>

<@73>

112>

<@23>
<151>

<147>
<@95>
<115>
£124>
£212>
<139>
<128>

218>

<141>

217>

<145>
<153>
<£1@7>
224>
<@s8>
244>
179>
<@58>
<01@>
<197>
<@75>
<165>
<@11>
<221>
<209>

227>
<148>
<138>
253>
<135>
<140@>
227>

<@17>
<1@6>
<@z28>
<213>
<@21>
<@98>

<@78>

183>

<@32>
<154>

<153>
<Q&6>
<255>
<044 >
<104>
<206>
<€118>
<174>
<064 >
<203>

217>
<@87>

2000
2010

2020
2032

2040
2050

2060
2070
2080
2090
2100
2110
2120
2130
2140
3000
3010
3020
3830
3040

3500
3510

3520
3530

3540

3550

AN
3560
357@
3580
3590
3600
3610
4000
4210
4020
4030
4040
4050

4060
4070

4080

4500
4510

4520
4530
4540
4550

4560
4570

4580
4590

1)=P$:K=2

REM * EINGABEMASKE *

Z=3:5=13:60SUB 9@: PRINT"EINGABE :":2=

4:GOSUB 9@:PRINT"TTTTTTTTT"

Z=5:FOR I=9 TO 11:S=13:G0SUB 9@:PRINT

" (RVSONI"A$ (1) " {(RVOFF ,SPACE}: ";PM$

Z=2+2:NEXT:Z=23:5=0: GOSUB 9@: PRINT MC

k3

7=5:5=27:N=10: GOSUB 300: A (9) =VAL ( IN$)

Z=7:5=27:N=10: G0SUB 3@0:A (18) =VAL (IN$
)

7=9:5=27:N=10:GOSUB 3@@:A (11)=VAL (IN$
)

Z=13:5=13: GOSUB 9@:PRINT"EINGABE KORR

EKT 7 (J/N):":GOSUB 95

2=13:5=38: G0SUB 9@: PRINT"T{LEFT}";

GET G$:1F G$<>"J"AND G$<>"N"THEN 2090

PRINT G$:IF G$="J"THEN Y=1

IF G$="N"THEN Y=0

GET I$:IF I$<>CHR$(13)AND I$<>CHR$ (20
) THEN 212@

IF I$=CHR$(20) THEN 2080

C=1:G0SUB 1@:IF Y=@ THEN 201@

REM #* RECHNUNG *

IF F=1 THEN A(12)=(A(9) *A(1B) *A(11))/
(100%H)

IF F=2 THEN A(12)=(A(9)*100%H) / (A(1@)

*A(11))

IF F=3 THEN A(12)=(A(1@) *10@%H) / (A ()

*A(11))

IF F=4 THEN A(12)=(A(10) *10@%H) / (A(F)

*A(11))

REM * BILDSCHIRM

2=3:5=13:GOSUB 9@: PRINT"EINGABE

4:60SUB 9@:PRINT"TTTTTTTTTT"

Z=5:FOR I=9 TO 11:GOSUB 9@:PRINT A$(I

)" $“A(I) 2 Z=Z+2: NEXT

7=13: GOSUB 9@:PRINT"RESULTAT :":Z=14:

GOSUB 9@:PRINT"TTTTTTTTTT":G0SUB 70

Z=16:GOSUB 9@:PRINT" {RVSON3}"A% (F) " (RV

OFF ,SPACE*: "3 : PRINT TAB(38-LEN(AB$)) ;

AB$

PRINT TAB(39-LEN(AB$));:FOR I=1 TO LE

N(AB$)~1:PRINT"="3 : NEXT

2=20:GOSUB 9@: IF K=1 THEN PRINT"BUSDK

UCK IN DM(SHIFT-SPACE}'":GOTO 3580

IF K=@ THEN PRINT"AUSDRUCK IN PROZENT
Lo

2=23:5=0: GOSUB 9@:FOR I=1 TO 4:PRINT"

€RVSON3"BA$ (1) * (RVOFF 3" ; : NEXT

Y=1:GOSUB 200: IF Y=4 THEN 8@

IF Y=3 THEN 1010

IF Y=2 THEN 4500

REM * AENDERUNG *

C=1:GOSUB 1@

Z=3:5=13:GOSUB 9@: PRINT"SENDERUNG = s

Z=4:GOSUB 9@:PRINT"TTTTTTTTTTT"

Z=5:5=13:FOR 1=9 TO 11:GOSUB 9@:PRINT

" {RVSON3"A%$ (1) " {(RVOFF ,SPACE3: " A(1) : Z

=Z+2:NEXT

2=23:5=0: GOSUB 9@: PRINT MD$;

7=5:71=2:22=9:5=13: Y=9: Y1=Y: Y2=11:SW=

2:C=1:G0SUB 100

IF C=@ THEN GOSUB 1@:GOTO 3080

Z=13:5=13: GOSUB 9@:PRINT" {(RVSON3"A$ (Y

) " {(RVOFF ,SPACE}: “;PM$:GOSUB 95

2=23:5=0:60SUB 9@: PRINT MC$;:Z=13:5=2

7:GOSUB 3@0@: A (Y)=VAL (IN$) : GOTO 4010

REM * AUSDRUCK *

OPEN 4,4,7:PRINT#4,CHR$ (14) ; CHR$ (16) ;

“28ZINSRECHNUNG"

PRINT#4,CHR$ (16) § " 28———————————— "3 CHR

$(1@)

FOR I=9 TO 11:PRINT#4,CHR$ (15) ;CHRS (1

6);"1@%%x "A$(I)" : ";A(I) :NEXT

GOSUB 7@: PRINT#4,CHR$ (1@) ; CHR$ (16) "1

4 AS(F)" : “AB$

PRINT#4,CHR$ (16) 3 "15"3:FOR I=1 TO 2+L

EN(A$ (F) +AB$) : PRINT#4, "="3 : NEXT

PRINT#4:PRINT#4: PRINT#4

PRINT#4,CHR$ (13) s CHR$ (16) ; " 1@% %% {35PA

CE3KAPITAL UND ZINSSATZ WERDEN";

PRINT#4," IN ' DM ° AUSGEDRUCKT,"

PRINT#4,CHR$ (16) ; "16DER ZINSSATZ IN

s l=

<@7a>
128>

<@33>
<153>

<@13>
<196>

<255>
<042>
<@86>
<@&5>
<206>
<@75>
<1@87>
<136>
<@57>
<132>
<@43>
<1@3>
216>
<@15>

<@57>
233>

122>
<016>

<064 >

<149
<170>

<£244>

<234>
<@41>
<136
<247
<@39>
L239>
<139
<@3a>
@59

<253
068>

<196

<211>
<254

<@s8>
<1713
<003
<1413

£178>
<2135

<209 >
<135>
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C 64

Anwendung

oo <@36> 5068 JA$=" {2SPACE}JAHRE {(4SPACE }" : MO$=" {25F
44600 PRINT#4:FOR I=1 TO 4@:PRINT#4,"==";:N ACE>HONATE {3SPACE} " : TA$=" {2SPACE > TAGE
EXT:FRINT#4: PRINT#4: PRINT#4: PRINT#4  <@72> {SSPACE}":PM$=".......... " <2@3>
461@ CLOSE 4:FOR I=56176 TO S6215:POKE 1,0 S511@ BA%(1)=" AENDERN{2SPACE}" £245>
:NEXT: GOTO 3580 <18@> 5120 BA%(2)=" KOPIE {4SPACE}" <2@9>
500@ REM * VARIABLENLISTE #* 016> 513@ BA¥(3)=" N.BERECH." {052>
501@ MA$=" {CLR,RVSON,8SPACE}Z{SHIFT-SPACE?} S514@ BA%(4)=" HENUE {(4SPACE}" <126
L{SHIFT-SPACE}N{SHIFT-SPACE}5{SHIFT-S 551@ A$(1)=" ZINSERTRAG" <@44>
PACE}R{SHIFT-SPACE}E{SHIFT-SPACE}C{SH 5520 A$(2)="{25PACE}XAPITAL {26PACE}" <@&S5>
IFT-SPACE>H{SHIFT-SPACE }N{SHIFT-SPACE 553@ A% (3)="{265PACE}ZINSSATZ " <154>
JU{SHIFT-SPACE }N{SHIF T-SPACE } G {BSPACE 554@ A%$(4)="{2SPACE}LAUFZEIT " <@6F>
sRVOFF 3" <159 555@ A% (5)=" {2SPACE }NENUE {4SPACE}" <144
5020 MB#$="{RVSON,SFACE}FE3 U. E5 — HAHL ! 556@ A% (6)=" {2S5PACE}IAHRE {(4SPACE}" <@7e>
RETURN' — EINGABE ' {RVOFF}" 247> 557@ A% (7)="{2SPACE}HNONATE (3SPACE}" <137>
503@ MC#=" {RVSON,3SPACE}F1 - NEU '<{5SPACE} 5580 A%(8)="{2S5PACE}IAGE {5SPACE}" 234>
BEBEN SIE EIN ! {&4S5PACE,RVOFF3}" <135 5590 A% (13) =" {2SPACE}AENDERN (25PACE 3" <205>
504@ MD$=" {RVSON,SPACE}F1 - RESULTAT ! {5SP 5600 A%(14)="{2SPACE}RESULTAT " <113>
ACEZE3 U. E5 - HAHL ! {SPACE,RVOFF3}" <{1467> 5610 A% (15)=" {2SPACE}=ENUE {4SFACE}" :RETURN <@97>
505@ KA$=" {2SPACE}KAPITAL {2SPACE}": P$=" {25 o .
PACE>ZINSSATZ ":ZI$=" ZINSERTRAG" <2293 © 647er Listing 2. Zinsrechnung (SchiuB)
7 POKE 45,PEEK(174):FOKE 46,PEEK(175):CLR <@13> 41@ IF G=46 THEN 370 <118>
? CLR:DIM A$(19) ,A(19) ,BA%$(4):G0TO 1000 <185> 420 IF G$=CHR$ (133)THEN 9 <248>
10 Z1=2:Z2=10:5=13:REM * MASKELOESCHEN * <@55> 43@ IF G<>2@ THEN 320 <131>
20 FOR Z=Z1 TO Z2:GOSUB 8@:PRINT" {26SPACE} 44Q IF IN<1 THEN 320 <oaz>
":NEXT:IF C=0 THEN RETURN <@77> 450 INS$=LEFT#(IN%,IN-1):6G0T0O 380 <211>
30 21=12:72=20:C=0@:60T0 20 <244 460 PN$="":FOR I=1 TO(1@-LEN(INS$)):PN$=PN$
40 S=@:FOR Z=12 TO 2@:GOSUB 8@:PRINT" {11SP +"."NEXT: PRINT PN$ <e17>
ACE>":NEXT:RETURN <@55> 47@ IF LEN(IN$)<1 THEN 310 106>
5@ AT (A)=STRF(INT(A(A) *100+.5)) :REM * RUND 48@ RETURN <@28>
EN <253> 999 = <213>
60 AB$=LEFT# (A$(A) ,LEN(A$(A))—2)+" . "+RIGHT 100@ REM * ZINSESZINSRECHNUNG <@43>
$(A$(A) ,2) : RETURN <161> 101@ GOSUB S000:PRINT MAS <@98>
7@ LOAD"FM.MENUE",8:REM * 248> 1020 A=55388:FOR 1=1@76 TO 19@6 STEP 4@:FO0
80 FPOKE 214,Z:POKE 211,5:5Y5 S8732: RETURN: KE 1,1@1:POKE A,1:A=A+40:NEXT <{@78>
REM * CURSORFOSITION <165> 1030 A=55736:FOR I=14464 TO 1474:POKE 1,100
?0 A=55869:FOR I=1597 TO 1622:POKE 1,100:F :POKE A,1:A=A+1:NEXT <183 >
OKE A,1:A=A+1:NEXT:RETURN <1@5> 1@84@ A=55749:FOR I1=1477 TO 15@2:POKE 1,100
108 REM * AUSWAHLROUTINE <243> :POKE A,1:A=A+1:NEXT <@32>
11@ GOSUB 8@:PRINT" {RVSON, 11SFACE ,RVOFF}": 105@ Z=23:S5=0:G0SUB 8@:PRINT ME$ <138>
FOR I=1 TO 7S:NEXT <0267 106@ Z=2:G0SUB 8@:PRINT"AUSWAHL :":PRINT"T
120 GOSUB 8@:PRINT" {RVSONJ"AF(Y) " {RVOFF3": TTITTTTT" <Qa9>
FOR I=1 TO 125:NEXT <104> 107@ Z=4:FOR I=1 TO 5:GOSUB 8@:FRINT" {(RVSO
130 GET G#%:IF G$<>CHR#$(133)AND G$<>CHR$ (13 NZ"A$ (1) " {RVOFF "z Z=Z+1:NEXT <242
4)AND G#<>CHR%(135) AND G$<>CHR$ (13) THE 1080 Z=4:21=7:7Z2=8B:5=@:Y=1:Y1=Y:Y2=5:SW=1:
N 110 <@23> C=0:G0SUB 10@:F=Y:IF F=5 THEN 7@ <173>
148 IF G#=CHR#%(133)AND C THEN C=0: RETURN <151 > 1098 IF F=1 THEN A$(9)=KO0%:A8$(1@0)=P$:Q%(11
15@ IF G$=CHR$(13) THEN GOSUB 8@:PRINT" {RVS )=N$: k=1 <212>
ON3 > {RVOFF 3" ; : RETURN <@23> 110@ IF F=2 THEN A%(9)=KN$:A%(10)=P$:A$(11
160 IF G$=CHR$(135)THEN 19@ <@95> Y=N$:K=1 190>
17@ Z=Z+SW:Y=Y+1:1IF Z>Z2 THEN Z=Z1:Y=Y1 <115> 1118 IF F=3 THEN A$(9)=KO0$:A$(1@)=KN$:As$ (1
180 GOTO 11@ 124> 1)=N$:K=0 <096
190 Z=Z-SW:Y=Y-1:IF Z<Z1 THEN Z=Z2:Y=Y2 <212> 1120 IF F=4 THEN A$(9)=KO0%$:A%(10)=KN$:As (1
195 GOTO 11@ <139> 1)=P$:K=2 <156>
200 REM * WAHL-FUSSZEILE:S=0@ 122> 2000 REM * EINGABEMASKE <@86>
210 Z=23:G0SUEB 80:PRINT" {RVSON, 18SPACE ,RVO 201@ Z=2:5=13:G0SUB 80:PRINT"EINGABE :":ZI=
FF3";:FOR I=1 TO 75:NEXT 217> 3:60SUB 8@:FPRINT"TTTTTTTITT" 224>
220 GOSUB 8@:FPRINT" {RVSON3"BA% (Y) " {RVOFF " 2020 Z=4:FOR I=9 TO 12:5=13:GOSUB 8@:PRINT
;:FOR I=1 TO 17S:NEXT <133> " {RVSONZ"A%$ (1) " {(RVOFF ,SPACEY: “;PM$:Z
230 GET G$:IF G$<>CHR$(134)AND G$<>CHR$(13 =Z+2:NEXT <210>
S)AND G$<>CHR$ (13) THEN 210 217> 2030 Z=23:5=0:G0SUB 80:PRINT MC$; <@63>
240 IF G$=CHR#$ (13) THEN GOSUB 8@:PRINT" {RVS 2040 Z=4:5=27:N=10:G0SUB 300:A(9)=VAL (IN$) <18@>
ONZ > {RVOFF 3" ; : RETURN <113> 2050 Z=6:GOSUB 300:A(1@)=VAL (IN$) <@89>
25@ IF G#%=CHR%(135) THEN 280 <153> 20608 Z=8:G0OSUB 3@0:A(11)=VAL (IN$) <195>
260 S=5+1@:Y=Y+1:IF 5>3@ THEN S=@:Y=1 <@99> 2065 Z=10:N=9:GOSUB 3@@:A(12)=VAL (IN$) <216
270 GOTO 210 <2245 2070 Z=13:5=13:G0OSUB 8@:PRINT"EINGABE KORR
280 S=5-18:Y=Y-1:IF S<@ THEN S=30:Y=4 <@58> EKT ? (J/N):":G0OSUB 98 <@14>
290 GOTO 210 <244> 208@ Z=13:5=38:G0SUB 80:PRINT"T{LEFT3"; <@49>
30@ REM * EINGABEROUTINE <@11> 2098 GET G$: IF G$<>"J"AND G#H<{>"N"THEN 2090 <20&>
318 GOSUB 8@ <050> 21@@ PRINT G$:IF G#="J"THEN Y=1 <@75>
315 INg="" <eas> 211@ IF G$="N"THEN Y=@ <1@7>
320 PRINT"TLLEFT}"; <187> 212@ GET I$:IF I$<>CHR$(13)AND I$<>CHR$ (20
33@ GET G¥:IF G$=""THEN 330 <@eee> )THEN 212@ <13&>
340 G=ASC(G#$):IF G=13 THEN 460 177> 213@ IF I$=CHR$(20@)THEN 2080 <@57>
36@ IF G<48 OR G>57 THEN 410 <148> 214@ C=1:G0OSUB 10:IF Y=@ THEN 2010 <132>
370 IN$=IN$+G$: IN=LEN (IN$) (156> 300@ REM * RECHNUNG <137>
380 PRINT G$; <199> 3010 IF F=1 THEN A(1&6)=A(?)*(1+(A(1D) / (A(1
390 IF IN>N THEN FOR I=1 TO IN:PRINT CHRS$( 2)#10@3))) 1(A(11) *A(12)) <169>
2@) ; :NEXT:G0TO 310 <0&67> 3020 IF F=1 THEN A(19)=100* ((1+(A(1@) /(A1
400 GOTO 320 <122> 2)%10@))) tA(12)-1) : D=1 <@54>
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23



Anwendung

C 64

38308 IF F=2 THEN A(16)=A(9)/(1+(A(1@) /(A1

4548 A=16:G0SUB S@:PRINT#4,TA$; TBF"14"A$ (F

2)%10@))) T (A(11)*A(12)) : D=0 <1@1> »" = "AB$ 189>
3040 IF F=3 THEN A(16)=((A(1D) /A ) t(1/(A 4550 FRINT#4,TB$"15";:FOR I=1 TO 2+LEN(A%$(
(11)%A(12)))-1) *10@*A(12) : D=0 <174> F)+AB$) : PRINT#4, "="; : NEXT <@76>
3050 IF F=4 THEN A(16)=(LOG(A(1@) /A(9)) /L0 4560 PRINT#4,CHR$(13):1IF D THEN GOSUB 44208 <0413
G(1+(A(11)/(A(12)%10@)))) /A(12):D=0 <@O11> 4565 PRINT#4,TA$; TAS$; TAS <080>
3500 REM * SCREEN <009> 4570 PRINT#4,CHR$ (13) ; TB$" 10% %% {2SPACE } XAF
3510 Z=2:5=13:G0SUB 80:PRINT"EINGABE :":Z= ITAL UND ZINSSATZ WERDEN"; <@lB2>
3:60SUB 80:PRINT"TTTTTTTTTT" <@s57> 4580 PRINT#4," IN ° DM ° AUSGEDRUCKT," {135>
3520 Z=4:FOR I=9 TO 12:GOSUB 80:PRINT A$(I 459@ PRINT#4,TB$"16ZINSSATZ UND JAHRESZINS
)" 2"ACI):Z=Z+2:NEXT <144> (FALLS VORHANDEN) IN * %{SHIFT-SPACE
353@ Z=13:G0SUB 8@::PRINT"RESULTAT :":Z=14 3oam <@a78>
:GOSUB 8@:PRINT"TTTTTTTTTT" :A=16:60SU 4600 PRINT#4:FOR I=1 TO 4@:PRINT#4,"==";:N -
B 50 <200> EXT:PRINT#4,TA$; TA$; TAF {@40>
3540 Z=15:GOSUB 8@:PRINT" {RVSON3"A$ (F) " {RV 461@ CLOSE 4:FOR I=56176 TO 56215:FOKE 1,0
OFF ,SPACE}: "TAB (38~LEN (AB%$) ) ; AB$ <@1@> :NEXT:GOTO 3620 <@82>
355@ PRINT TAB(39-LEN(AB$));:FOR I=1 TO LE 4620 IF D THEN PRINT#4,TA$; TB$"15"A$(17)"
N(AB$)-1: PRINT"="3 : NEXT <170> "As(18)" : “; <@56>
3568 7=20:G0SUB 80:IF K=1 THEN PRINT"AUSDR 4638 A=19:60SUB 50:PRINT#4,AB$ <eaa>
UcK IN IM !'":GOTO 3580 <@363> 4640 PRINT#4,TB$"15";:FOR I=1 TO LEN(A$(18
357@ IF K=@ THEN PRINT"AUSDRUCK IN PROZENT ) +AS$ (1) +AB$) +10: PRINTH#4, =" ; : NEXT <e1@>
tn £2555 44658 RETURN <136>
3588 IF D=0 THEN 3620 115> 5000 REM *» VARIABLEN <0as6>
3590 Z=13:S5=0:GOSUB 8@::PRINT" {RVSON3"A% (1 5618 MA$=" {CLR,RVSON,2SPACE}Z{SHIFT-SPACE}
7) " {RVOFF 3" : PRINT" {RVSON}"A$ (18) " {RVOD L{SHIFT-SPACE}N{SHIFT-SPACE}S{SHIFT-S
FF)" <244> PACE>E{SHIFT-SPACE}S{SHIFT-SPACE>Z{SH
3608 Z=17:S=1:G0SUB 8@:A=1%:G0SUB S@:PRINT IFT-SPACE} L{SHIFT-SPACE}N{SHIFT-SFPACE
AB$" 1" <1243 }8{SHIFT-SPACE}R{SHIFT-SFACE}E{SHIFT—~
361@ PRINT TAB(7-LEN(AB%));:FOR I=1 TO LEN SPACE>C{SHIFT-SFACE}H{SHIFT-SPACE}N{S
(AB$) +1: PRINT"="3 : NEXT <@12> HIFT-SPACE}Y{SHIFT-SPACE }N{SHIFT-SPAC
3620 Z=23:5=0:G0OSUB 80:FOR I=1 TO 4:FPRINT" E}E{2SHIFT-SPACE ,RVOFF 3" 166>
{RVSON3"BA$ (1) " {RVOFF "5 : NEXT <004 > 5020 MB$="{RVSON,SPACE}F3 U. F5 — HAHL !
3630 Y=1:GOSUB 200@:IF Y=4 THEN 70 <o8@> RETURHN - — EINGABE ! {RVOFF3*" <247
3640 IF Y=3 THEN 1010 176> S03@ MC$=" {RVSON,2SPACE}F1 — NEU ! {6SPACE}
3650 IF Y=2 THEN 4500 <@31> SEBEN SIE EIN ! {&SFPACE,RVOFF3}" <135>
4000 REM * AENDERUNG <226> 504@ MD$=" {RVSON,SPACE}F1 - RESULTAT ! {SSP
401@ C=1:GOSUB 1@:IF D THEN GOSUB 4@ <003 ACEJE3 U. E5 - HAHL !{SPACE,RVOFF3}"  <1&7>
4020 7=2:5=13:G0SUB 80::PRINT"HENDERUNG :" 5050 KO$=" AN.KAPITAL":P$="{2S5PACE}ZINSSAT
:Z=3:60SUB 8@:PRINT"TTTTITTTTTT" <149> Z ":KN#$=" ENDKAFPITAL" <@43>
4030 Z=4:5=13::FOR I=9 TO 12:G0SUB 80:FPRIN SP60 N$=" {2SPACE}JAHRE {4SPACE}":A$ (12)=" Z
T" {RVSON"A$ (1) " {RVOFF ,SPACE3: ";A(I) : INSPER. /A" :PM$="_........ " <228>
Z=2+2:NEXT <207> 5100 BA$(1)="{2SPACE}AENDERN " <235>
404@ 7=23:S=0:G0SUB 80:PRINT MD%$; {@43> 5110 BA$(2)="{2SPACE}KOPIE {3S5PACE3}" <197>
4050 7=4:71=7:22=10:5=13:Y=9:Y1=Y:Y2=12:SW 5120 BA%$(3) =" {2SPACE }NEU{SSPACE}" <214>
=2:C=1:G0SUB 100 <1267 513@ BA%(4)=" NENUE {4SPACE}" <116>
4@6@ IF C=@ THEN GOSUEB 1@:G0OTO 3000 <Ba8> 5500 A$(1)=KN$ <142>
497@ Z=13:5=13:G0OSUB 80:PRINT" {RVSONI"A$ (Y 551@ A%$(2)=K0$ <186>
) " {RVOFF ,SPACE}: ";PM$:G0OSUB 9@ <@e84> 5520 A%$(3)=Ps$ <{003>
4080 Z=23:S=0:GOSUB 80:PRINT MC$;:Z=13:5=2 5538 A%$(4)="{2SFACEYLAUFZEIT " <@59>
7:GOSUB 3@@:A(Y)=VAL (IN$) :GOTO 4818 <195 5540 A$(5)=" {2SPACE } HENUE {4SPACE 3" 136>
4500 REM * FRINTER <@52> 5600 A%(13)="{25PACE}AENDERN {25PACE }" <215>
4505 TA$=CHR$ (10) : TB$=CHR$ (1) 198> S61@ A$(14)="{2SPACE}RESULTAT " <123>
451@ OPEN 4,4,7:PRINT#4,CHR$(14) ; TB$"25ZIN 5620 A% (15)="{2SPACE }HENUE {4SPACE}" <@ze>
SESZI UNG" <121> 5630 A$(17)="EFFEKTIVER" <@92>
4520 PRINT#4,TB$"25 "TA$  <132> 5640 A$(18)="JAHRESZINS": RETURN <@98>
4530 FOR I=9 TO 12:PRINT#4,CHR$(15) TB$"1@% L . .
**% "A$(I)" : "ACD) :NEXT <049> € 647er Listing 3. Zinseszinsrechnung (SchiuB)
8 POKE 45,FPEEK(174):FOKE 46,PEEK(175):CLR <@14> 13@ GET G#:IF G#<>CHR$(133)AND G$<>CHR$ (13
9 CLR:DIM A%(15) ,A(15):60T0 1000 <249> 4)AND G$<>CHR$(135) AND G$<>CHR$ (13) THE
1@ Z1=3:72=9:5=13:REM * MASKE LOESCHEN * <217> N 110 <@23>
2@ FOR Z=Z1 TO Z2:GOSUB 9@:PRINT" {26SPACE} 140 IF G$=CHR$(133)AND C THEN C=@:RETURN <151
":NEXT:IF C=@0 THEN RETURN <@93> 15@ IF G$=CHR$(13) THEN GOSUB 9@:PRINT" {RVS
20 Z1=12:72=20:C=0:60T0 20 244> ON3 > {RVOFF 3" : RETURN <147>
50 RETURN <1@8> 16@ IF G#=CHR% (135)THEN 19@ <@95>
78 AF(12)=STR$(INT(A(12) *100+.5)) :REM * RU 17@ Z=Z+SW:Y=Y+1:IF Z>Z2 THEN Z=Z1:Y=Y1 <115>
NDEN 101> 180 GOTO 11@ <124>
75 ABF=LEFT$(A$(12) ,LEN(A$(12))-2)+" . "+RIG 19@ Z=Z-SW:Y=Y—-1:IF Z<Z1 THEN Z=Z2:Y=Y2 <212>
HT$ (A$(12) ,2) : RETURN 152> 195 GOTO 110 <139>
80 LDAD"MENUE",8:REM *LOAD MENUE <0s6> 200 REM * WAHL-FUSSZEILE *:S5=0 <128>
9@ FOKE 214,Z:POKE 211,S:SYS 58732: RETURN: 21@ 2=23:G0SUB 9@:FRINT" {RVSON, 10SFACE ,RVO
REM * CURSORFOSITION 175> FF3"3;:FOR I=1 TO 75:NEXT <218>
95 A=5586%:FOR I=1597 TO 1622:POKE I,100:P 220 GOSUB 9@:PRINT" {RVSONZ"BA$ (Y) " {RVOFF3"
OKE A, 1:A=A+1:NEXT:RETURN <11@> ;:FOR I=1 TO 175:NEXT <141>
10@ REM * AUSWAHLROUTINE = <155> 230 GET G%:IF G$<>CHR$(134)AND G#<>CHR$(13
11@ GOSUB 9@:FPRINT" {RVSON, 1 1SFACE,,RVOFF3}": S)AND G$<>CHR$(13) THEN 21@ 217>
FOR I=1 TO 75:NEXT I <@a75> 24@ IF G$=CHR$(13) THEN GOSUB 9@:FRINT" {RVS
120 GOSUB 9@:FPRINT" {RVSON3"A$(Y)" {RVOFF3": ON2 > {RVOFF 3" ; : RETURN <145>
FOR I=1 TO 125:NEXT <112> 250 IF G$=CHR$ (135) THEN 280 <153>

Listing 4. Diskontieren eines Kapitals
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260
27@
280
290
et o]
310
320
330
340
350

37@
380
390
400

410
420
425
430

450
460

47@
480
999
1000
1210
1020
1230
1240

1050
1060

187@

1080

1150

1160

1170

1180

2000
2010

2020

2030

2040
2050
2060
2070

2080
2090
2100
211@
2120

2130
2140
3000
3210
30820
3030
3040

3500
3510

S=5+1@: Y=Y+1:IF S5>31 THEN S=0:Y=1
G0TO 210
§=5-1@:Y=Y-1: IF S<@ THEN S=30:Y=4
G60TO 210
REM * EINGABEROUTINE #*
GOSUB 9@
INg=""
PRINT"T{LEFT2}";
GET G#:IF G$=""THEN 340
=ASC (G$) : IF G=13 THEN 4640
IF 6=13 THEN RETURN
IF G$<{"@"OR G$>"9"THEN 420
IN$=IN$+G$
FRINT G#;
IF LENCIN#) >N THEN FOR I=1 TO LENC(INS$)
:PRINT CHR#(20); :NEXT:6G0T0 320
GOTO 332
IF G=4& THEN 38@
IF G$=CHR$(133)THEN %
IF G<>2@0 THEN 330
IF LEN(IN$)<1 THEN 330
IN$=LEFT$ (IN$,LEN(IN$)-1) : GOTO 390
PN$="":FOR I=1 TO((1@-LEN(IN$)) :PN$=PN$
+".":NEXT:PRINT PN$
IF LEN(IN$)<1 THEN 310
RETURN

REM #% DIKONTIEREN #*#*
GOSUB 5000: PRINT MAS$

=55388:FOR 1I=1076 TO 19@6 STEP 40:FO0
KE I,101:POKE A,1:A=A+40:NEXT
A=55736:FOR I=1464 TO 1474:POKE 1,100
:POKE A,1:A=A+1:NEXT

A=55749:FOR I=1477 TO 15@2:POKE 1,100
:POKE A,1:A=A+1:NEXT

Z=23:5=0:60SUB 90:PRINT MB%

Z=3:6G0SUB 9@:PRINT"AUSWAHL :":PRINT"T
TITTITTTT"

Z=5:FOR I=1 TO 5:G0SUB 9@:PRINT" {RVSO
NI"AF(I) " {RVOFF3}":Z=Z+1:NEXT
I=5:71=2:72=9:5=0: Y=1:Y1=Y:Y2=5:SW=1:
C=@:GOSUB 1@@:F=Y:IF F=5 THEN 8@

IF F=1 THEN A$(9)=KN$:A$(1@)=P$: A$ (11
)=JA%:K=1

IF F=2 THEN A%$(9)=KB$:A$(1@)=P$:A%$ (11
)=JA$:K=1

IF F=3 THEN A$(?)=KN$:A$(18)=KB$:A$(1
1)=JA%: K=0

IF F=4 THEN A% (?)=KN$:A$(1@)=KB$:A$ (1
1)=P$:K=2

REM # EINGABEMASKE «

2=3:5=13:60SUB 9@:PRINT"EINGABE :":ZI=
4:G0SUB 9@:PRINT"TTTTTTTTT"

Z=5:FOR I=% TO 11:5=13:G0SUB 9@:PRINT
"{RVSON}"A%$(I) " {RVOFF ,SPACE}: ";PM$
Z=Z+2:NEXT:Z=23:5=0: G0SUB 9@:PRINT MC
E3

2=5:5=27:N=10: GOSUB 30@: A(9)=VAL (IN$)
Z=7:6G0SUB 300:A(10)=VAL (IN$)

Z=9: GOSUB 3@0:A(11)=VAL (IN$)
Z=13:5=13:60SUB 90:PRINT"EINGABE KORR
EKT ? (J/N):":G05UB 95

Z=13:5=38: 6OSUB 9@:PRINT"T{LEFT>";
GET G#:IF G#<>"J"AND G$<>"N"THEN 2090
PRINT G#:IF G$="J"THEN Y=1

IF G#="N"THEN Y=0
GET I#%:IF I$<>CHR$(13)AND I$<>CHR$(20
YTHEN 2120

IF I$=CHR#% (20) THEN 2080
C=1:G0SUB 1@:IF Y=0 THEN 2@1@
REM * RECHNUNG #*

IF F=1 THEN A(12)=A(9)*#(1/(1+(A(1@) /1
2@)) tA(11))

IF F=2 THEN A(12)=A(9)/(1/(1+(A(1@) /1
2a)) tA(11))

IF F=3 THEN A(12)=((A(?)/A(1@)) 1 (1/A(
11))-1)»*108

IF F=4 THEN A(12)=LOG(A(?)/A(1@)) /L0G
(1+(A(11)/108))
REM # BILDSCHIRM
Z=3:5=13:60SUB ?@:PRINT"EINGABE :":Z=
4:605UB ?@: PRINT"TTTITTIT7TT"

<1@87>
<2245>
<@S8>
<244
<179>
<@58>
<01@>
<197>
<@75>
€187>
<080@>
{@11>
221>
209>

227>
<148>
<13@>
<253>
<135>
<14@>
<227>

<@a17>
<106>
028>
<213>
184>
<a98>
<a78>
<183>

<@32>
<154>

<153>

@667

<255>

<@62>

£1@1>

029>

<128>
<128>

<@33>

<153>

<@13>
<1963
<105>
<211>

<@8s&6>
<@&5>
206>
<@75>
<1@7>

<136>
<@57>
<132>
<@43>
<@39>
<a83>
<246>

<234>
<233>

122>

3520 Z=5:FOR I=9 TO 11:60SUB 9@:PRINT A$(I

YY" 2"A(I) 2 Z=Z+2:NEXT <016>
3530 Z=13:G0SUB P@:PRINT"RESULTAT :":Z=14:

GOSUB F@:PRINT"TTTTTTTTTT :60OSUB 70 <@64>
3540 Z=16:G0SUB 9@:PRINT" {RVSON}"A% (F) " {RV

OFF ,SPACE>: "; : PRINT TAB(38-LEN(AB%));

AB$ <149>
355@ PRINT TAB(39-LEN(AB%));:FOR I=1 TO LE
N(AB$) —1: PRINT"="3; : NEXT <17@>

3560 Z=20:60SUB 90@:1IF K=1 THEN PRINT"AUSDR
UCK IN DR{SHIFT-SPACE>'!":G0T0O 3580 <244>
3570 IF K=0 THEN PRINT"AUSDRUCK IN PROZENT

e (255>
3580 Z=23:5=0:G0SUB 9@:FOR I=1 TO 4:PRINT"
{RVSONI}"BA$(I)" {RVOFF3}"; : NEXT 234>
359@ Y=1:G0SUB 200:IF Y=4 THEN 80 <041>
3608 IF Y=3 THEN 1010 <136
36108 IF Y=2 THEN 4500 247>
4000 REM * AENDERUNG * <@39>
4@1@ C=1:60SUB 1@ €239>
4020 7Z=3:5=13:60S5UB 9@:PRINT"HENDERUNG :":
Z=4:60SUB 9@:PRINT"TTTTTTITITITT" <139
403@ Z=5:5=13:FOR I=9 TO 11:G0SUB 9@:PRINT
" {RVSON}"A$ (1) " {RVOFF ,SPACE}: ";A(I):Z
=Z+2:NEXT <@3a:
4040 Z=23:5=0:G0SUB 9@:FRINT MD$; <@59>
4050 Z=5:7Z1=71:72=9:5=13:Y¥=9:Y1=Y:Y2=11:S5W=
2:C=1:G0OSUB 100 <253>
4068 IF C=@ THEN GOSUB 1@:GOTO 3000 <@68>
4070 Z=13:5=13:G0SUB 90:PRINT" {RVSON}"A$ (Y
) " {RVOFF ,SPACE}: "PM$:G0OSUB 95 <o1@>

4080 Z=23:5=0:G0SUB 9@:PRINT MC$;:7Z=13:5=2
7:G08SUB 3@@:A(Y)=VAL (IN%) :GOTO 4010 <211>

4500 REM * AUSDRUCK * <2545
4505 TA$=CHR$ (1@) : TB$=CHR$ (14) <1983
4510 OPEN 4,4,7:PRINT#4,CHR$(14) ; TB$" 10015

KONTIEREN EINES{SHIFT-SPACE}KAPLITALS" <246
4520 PRINT#4,TB$"10

————"TAS$ <@14>
4530 FOR I=9 TO 11:PRINT#4,CHR$(15);TB$"10

*%% "A$(I)" : “3;A(I):NEXT <116>
454@ GOSUB 7@:PRINT#4,TA$; TB$"14"A$(F)" :

“AB$ <@37>
4550 PRINT#4,TB$"15";:FOR I=1 TO 2+LEN(A%$(

F)+AB$) : PRINT#4, "="3 : NEXT <@76>
4560 PRINT#4,TA$; TA$; TA$ <@75>
457@ PRINT#4,CHRS$ (13) ; TB$" 1@%#*% (3SPACE >END

KAPITAL UND BARWERT WERDEN"; <@24>
4580 PRINT#4," IN ° DH ° AUSGEDRUCKT," <135>
4590 PRINT#4,TB$"14DER ZINSSATZ IN * % ' !

" <0a3>
4600 PRINT#4:FOR I=1 TO 40:PRINT#4,"==";:N

EXT:PRINT#4,TA$; TA$; TA$; TAS 169>
4610 CLOSE 4:FOR I=56176 TO 56215:POKE I1,@

:NEXT:60TO 3580 <18@>
S@00@ REM * VARIABLENLISTE * <@16>
5010 MA$=" {CLR,RVSON,&SPACE } ALSKONTIEREN(S

HIFT-SPACE > EINES {SHIFT-SPACE>KAPITALS

{6SPACE ,RVOFF 3" <138>
S@2@0 MB$=" {RVSON,SPACE}E3 U. ES5 — HAHL !

RETURN‘ — EINGABE ! {RVOFF3" 247>
5@30 MC$=" {RVSON,2SPACE}F1 — NEU ! {&6SPACE?

BEBEN SIE EIN ! {4SPACE,RVOFF3" <135>

S304@ MD$="{RVSON,SPACE}E1l - RESULTAT ! {5SP
ACE}E3 U. ES5 - HAHL ! {SPACE,RVOFF3}" <167>
S5@5@ KN#$=" ENDKAPITAL":P$="{25PACE}ZINSSAT
Z ":JA%$=" {25PACE}JAHRE {4SPACE}" : PM$="

cesssseean <@31>
S068 KB$=" {25PACE}BARWERT {(2SPACE}" <@77>
5110 BA$(1)="{2SPACE}HRENDERN " £245>
5120 BA%(2)="{2SPACE}XDOPIE {3SPACE}" <209>
5130 BA#(3)="{2SPACE}NEU {SSPACE}" £224>
514@ BA%$(4)=" HENUE (4SPACE}" <126>
53510 A$(1)="{26PACE } BARWERT {2SPACE>" <@92>
5520 A$(2)=" ENDKAPITAL" {255>
S53@ A$(3)="{28FPACE}ZINSSATZ " <154>
5540 A% (4)="{(26PACE}LAUFZEIT " <069>
5550 A%$(5)="{25PACE}NENUE {4SFPACE}" <14&>
5590 A%$(13)="{25PACE>RENDERN {25PACE }" <205>
5600 A$(14)="{25PACE>RESULTAT " <1135

5618 AF(15)="{2SPACE>HENUE {4SFACE}" :RETURN <@97>
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7 POKE 45,PEEK(174):POKE 46,PEEK(17S5):CLR <013> 470 IF LEN(IN$)<1 THEN 310 <106>
8 REM BY KLAUS KLOEKER £245> 480 RETURN <028>
9 CLR:DIM A$(15) ,E(S50,6) ,E$(50,56):6G0T0 100 988 REM * MASKE #* <@39>
"} 225> 718 PRINT MA$:A=55388:FOR I=107&6 TO 19046 S
10 21=3:72=9:5=13:REM % MASKE LOESCHEN #* 217> TEP 4@:POKE 1,1@1:POKE A,1:A=A+40:NEXT <226>
15 FOR Z=Z1 TO Z2:GO0SUB 9@:FPRINT" {26SPACE} 920 A=55776:FOR I=15@04 TO 1514:FOKE 1,100:
":NEXT:IF C=@0 THEN RETURN <@88> POKE A,1:A=A+1:NEXT <04&>
20 21=13:72=21:C=0:60T0 15 <130 3@ A=55785:FOR I=1517 TO 1546:POKE 1,100:
38 FOR J=2 TO &:E$(I1,J)=STR$(INT(E(I,J)*10 POKE A,1:A=A+1:NEXT <171>
+.5)):REM * FORMAT TABELLE €<158> 95@ Z=3:5=0:G0SUB 9@0:PRINT"AUSWAHL :":PRIN
35 E$(I,J)=LEFT$(E$(I,J) ,LEN(E$(I,J))—-1)+" T"TTTTTTTTT :PRINT" {RVSON,SPACE}— - —
MHRIGHT$(E$(1,3),1) 227> - —{SPACE,RVOFF " <245>
40 L$="":FOR A=1 TO 1@-LEN(E$(I,J)):L$=L$+ 968 Z=6:FOR I=1 TO 3:G50SUB 98:PRINT" {RVSON
"L ENEXT <133> F"AF (D) " {RVOFF 3" : PRINT" {RVSON,SPACE }—
45 E$(I,)=L$+E$(I1,J) {168 - — - —{SPACE,RVOFF3>":Z=Z+2:NEXT {236
S@ IF LEN(E$(I,J))>10 THEN E$(1,J)=RIGHT$( 970 RETURN <@1@>
E¥(I,J),1@) <000> 999 : {213>
55 NEXT:RETURN 250> 1000 REM #*# TILGUNGSRECHNUNG #* <@9e>
78 LOAD"MENUE" ,8:REM *LOAD MENUE 252> 101@ GOSUB 4&000:G0OSUB 900 <e81>
80 A=559@9:FOR I=1637 TO 1662:POKE 1,100:F 1020 7=23:5=0:60SUB 9@:PRINT MB% <1225
OKE A,1:A=A+1:NEXT:RETURN <025> 1080 ZI=6:721=7:72=10:5=0:Y=1:Y1=Y:VY2=3:5W=2
9@ FOKE 214,Z:POKE 211,5:5YS 58732: RETURN: :C=0:60SUB 1@@:F=Y:IF F=3 THEN 7@ <128>
REM * CURSORPOSITION * {003> 2000 REM * EINGABEMASKE #* <128>
95 FOR 1=56216 TO 56255:POKE 1,0:NEXT:RETU 201@ Z=3:5=13:605UB 9@:FPRINT"EINGABE :":Z=
RN <003> 4:6505UB ?@:PRINT"TTTTTTITT" <@33>
10@ REM * AUSWAHLROUTINE * <155> 2020 Z=5:FOR I=4 TO 6:S5=13:G0SUB 9@:PRINT"
110 GOSUB 9@:PRINT" {RVSON, 11SPACE ,RVOFF 3" : {RVSONX"A% (1) " {RVOFF ,SPACE}: ";PM$ <Q67>
FOR I=1 TO 75:NEXT I <@75> 2030 Z=Z+2:NEXT:Z=23:5=0:G0SUB 9@: PRINT MC
120 GOSUB 9@:PRINT" {RVSON3}"A$(Y) " {RVOFF "z ¥ <013>
FOR I=1 TO 125:NEXT <112> 2040 7=5:5=27:N=9:FOR J=4 TO 6:G0SUB 300@:A
13@ GET G#:IF G#$<>CHR$(133)AND G$<>CHR#$(13 (J)=VAL (IN$) : Z=Z+2: NEXT <@a1 >
4)AND G#<>CHR% (135)AND G$<>CHR#% (13) THE 2070 Z=14:5=13:G0SUB 9@:PRINT"EINGABE KORR
N 110 <@23> EKT ? (J/N):":G0SUB 8@ <@74>
140 IF G$=CHR$(133)AND C THEN C=0: RETURN <151> 2080 7Z=14:5=38:G0SUB 9@:PRINT"T{LEFT}"; <@81>
15@ IF G#$=CHR$ (13) THEN GOSUB 9@:A$(Y)=">"+ 2090 GET G$:IF G$<>"J"AND G$<>"N"THEN 2090 <206>
MID$ (A% (Y) ,2,1@) : PRINT"” {RVSONJ"A$(Y) " { 2100 PRINT G#:IF G$="J"THEN Y=1 <@75>
RVOFF »" : RETURN <2146> 2110 IF G$="N"THEN Y=0 <107>
155 IF G$=CHR$(134)THEN 170 <213> 2120 GET I#:1IF I$<>CHR%(13)AND I%$<>CHR$ (20
160 IF G$=CHR$(135)THEN 190 <@95> )THEN 2120 136>
165 GOTO 110 <109> 2130 IF I%=CHR$(20) THEN 2080 <@57>
17@ Z=Z+SW:Y=Y+1:IF Z>Z2 THEN Z=Z1:Y=Y1 <115> 2148 C=1:6G0SUB 1@:IF Y=0 THEN 2010 <132>
180 GOTO 110 <124> 3000 REM * RECHNUNG * 043>
19@ Z=Z-SW:Y=Y-1:IF Z<Z1 THEN Z=Z2:Y=Y2 <212> 3005 PRINT"{CLR3}":Z=23:5=23:G0SUB 9@:PRINT
195 GOTO 110 139> MG$: EE (3) =0:EE (5) =0 <171>
200 REM * WAHL-FUSSZEILE %*:5=0 128> 3818 IF F=2 THEN 3500 <128>
210 Z=23:G0SUB 90:FRINT" {RVSON,8SPACE ,RVOF 3100 REM * RATENTILGUNG * <194
F}"3;:FOR I=1 TO 7S5:NEXT <218> 3110 T1=A(4)/A(L):I2=0:T2=0 <@aii>
220 GOSUB 9@:PRINT" {RVSONX"BA$(Y) " {RVOFF 2" 3120 FOR I=1 TO A(6):R1=A(4)-J2%T2:Z1=R1%(
s:FOR I=1 TO 17S5:NEXT <141> A(S)/100) :A1=Z1+T1 <144>
230 GET G#:IF G$<>CHR$(134)AND G$<>CHR%$ (13 313@ E(I,2)=R1:E(I,3)=Z1:E(I1,4)=T1:E(1,5)=
S)AND G#<>CHR#(13) THEN 210 £217> Al:E(I,6)=A1/12:G0SUB 3@ 254>
24@ IF G#$=CHR#% (13) THEN GOSUB 9@:PRINT" {RVS 314@ FOR J=3 TO 5 STEP 2:EE(J)=EE(J)+E(I,J
ON3>{RVOFF3}"; : RETURN <145> ) :NEXT <13@>
25@ IF G#%=CHR$ (135)THEN 280 <153> 3150 J2=J2+1:T2=(A(4) /A(&L)):NEXT:60T0O 3700 <172>
268 S=5+8:Y=Y+1:IF S>32 THEN S=0:Y=1 <@7&> 3500 REM * AUNNUITAETENTILGUNG * <186>
27@ GOTO 210 224> 3510 Q1=A(S)/100+1:T1=A(4)*((Q1-1) /(B1TA(&
280 S=5-8:Y=Y-1:1IF S<@ THEN S=32:Y=5 Q77> )—-1)) <206
29@ GOTOD 210 244> 3520 Z1=A(4)*(A(5)/10@):A1=T1+Z1:R1=A(4) <128>
300 REM * EINGABEROUTINE * <179> 3530 E(1,2)=R1:E(1,3)=Z1:E(1,4)=T1:E(1,5)=
31@ GOSUB 9@ <@58> Al:E(1,6)=A1/12:1=1:G0SUB 3@ 251>
320 IN$="" <010> 3540 T2=T1:FOR I=2 TO A(&6):R1=R1-T2:Z2=R1#%
33@ PRINT"T{LEFT2"; <197 (A(5)/7100) : T2=TZ2*Q1 <139>
340 GET G$:IF G#$=""THEN 340 <@75> 3550 E(I,2)=R1:E(I,3)=Z2:E(1,4)=T2:E(I,S5)=
35@ G=ASC(G#$):1IF G=13 THEN GOTO 446@ <165> Al:E(I,46)=A1/12:GOSUB 3@ <2445
3468 IF G=13 THEN RETURN <080> 3568 FOR J=3 TO S STEP 2:EE(J)=EE(J)+E(I,J
370 IF G$<"@"OR G$>"9"THEN 420 <@11> Y:NEXT J:NEXT I 177>
380 IN$=IN$+G$ 221> 337@ EE(3)=EE(3)+E(1,3):EE(S)=EE(5)+E(1,5) <060>
398 PRINT G$; <209 > 370@ EE(3)=EE(3)/2:EE(5)=EE(5)/2 <011
400 IF LENCINS) >N THEN FOR I=1 TO LENC(INS$) 3718 FOR I=3 TO S STEF 2:EE$(I)=STR$(INT(E
:PRINT CHR$(2@); :NEXT:G0TO 320 227> E(I)*10/.5)) <161
419 GOTO 330 <148> 3720 EE$(I)=LEFT$(EE$(I) ,LEN(EE$(I))~1)+".
42@ IF G=44 THEN 380 <13@> “"+RIGHT$ (EE# (1) ,1) :NEXT <217
425 IF G$=CHR$(133)THEN 9 <253 380@ REM » SCREEN # 223>
430 IF G<>20 THEN 330 <135> 3805 GOSUB 708 <ee1>
440 IF LEN(INS$)<1 THEN 330 <14@> 3810 Z=3:5=13:60SUB F0:PRINT"EINGABE :":ZI=
450 IN$=LEFT$(IN$,LEN(IN$)-1):GOTO 390 227> 4:G0SUB 9@: PRINT"TTTTTTTTT" <@55>
468 PN$="":FOR I=1 TD(?—LEN(IN‘)):PN$=PN$+ 3820 Z=5:5=13:FOR I=4 TO &:G0SUB 9@: FPRINT
"_":NEXT:PRINT PN$% <230> AF ()" :"A(I) 2 Z=Z+2:NEXT <218
3830 Z=14:5=13:G0SUB 9@: FRINT"RESULTAT :":
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Anwendung

3840

3850

3860
3870

o040
5050

Sasa
Sa70

Z=15:6G0SUB ?@:FRINT"TTTTTITITITT"
Z=17:FOR J=3 TO S STEP 2:G0SUB 7@:PRI

NT" {RVSON2}"EC%$(J) "{RVOFF: "EE$ (J): Z=Z

+2: NEXT

Z=21:G0SUB 9@:PRINT"AUSDRUCK IN ‘In
i

ZA=VAL (EE% (3) ) / (VAL (EE%$ (5) ) /10@)
Z=14:5=0: 60SUB 9@:PRINT" {RVSON,3SFACE
YZINS-{3SPACE,RVOFF}":Z2=15:6G0SUB 9@:F

RINT" {RVSON, 3SPACE}ANTEIL {25FPACE ,RVOF

F}ll

ZA$=STR$ (ZA): IF ZA<1@ THEN ZA$=" "“+ZIA
- 3

ZA$=LEFT$(ZA%$,5):2=17:5=2:60SUB 9@:PR
INT ZA%;" 4"

Z=18:5=3:60SUB 9@:PRINT"======"
Z=23:5=@:60SUB 9@:FOR I=1 TO S:PRINT"
{RVSON}"BA% (I) " {RVOFF}"; : NEXT
Y=1:G0SUB 20@: IF Y=5 THEN 70

IF ¥Y=4 THEN 9

IF Y=3 THEN 35500

IF ¥Y=2 THEN 5000

REM * TABELLE %

GOSUB 95: X1=2:X2=4:Y1=1:Y2=A(6)
Z=1:5=0:G0SUB 9@:FOR I=1 TO 22:PRINT
MD$:NEXT: Z=22:GOSUB 9@: PRINT MH$
Z=3:5=0:G0SUB 9@:PRINT M$(1)
1=3:5=6:FOR I=X1 TO X2:G0SUB 9@:FRINT
M$(I):5=5+11:NEXT

Z=4:5=1:G0SUB 9@:FOR I=1 TO 37:PRINT"
="3 :NEXT

Z=6:5=1:FOR I=Y1 TO Y2

I$=STR$(I):IF I<1@ THEN I$="."+I$%$
GOSUB 9@:PRINT"."+I1$:5=6

FOR Jd=X1 TO X2

GOSUB ?@: PRINT E$(I,J)

S=8+11:NEXT J

IF PEEK(214) >15 THEN Y2=1:Y1=Y2-92:G0T
0 4200

ZI=Z+1:5=1:NEXT I

2=17:5=1:60SUB 9@:FOR J=1 TO 38:PRINT
“—"s tNEXT

WAIT 203,63:GET G#

IF G$=CHR% (29) THEN 455@

IF G$=CHR#(157)THEN 4580

IF G$=CHR#$(17)THEN 46108

IF G$=CHR% (145) THEN 4640

IF G$=CHR# (133) THEN 3800

GOTO 4500

X1=X1+1:X2=X2+1:REM * —>

IF X2>6 THEN X2=6:X1=4:G0T0 4500

G0TO 4030

X1=X1-1:X2=X2-1:REM * <—

IF X1<2 THEN X1=2:X2=4:60T0 4500
GOTO 4@30

IF A(6)<1@ THEN GOTO 4500
Yi=Y1+10@:Y¥2=Y2+10:REM * DOWN

IF Y2>A(6)THEN Y2=A(6):Y1=Y2-9:IF I=A
(6) THEN 4500

GOTO 4030

IF A(6)<1@ THEN GOTO 4500
Y1i=Y1-1@:Y2=Y2-10:REM * UP

IF Y1<1 THEN Y1=1:Y2=Y1+9:IF I<11 THE

N 4500

GOTO 4030

REM * AENDERUNG #*

C=1:6G0SUB 1@:S5=@:FOR Z=13 TO 20:G0OSUB
F@:PRINT" {11SPACE>":NEXT
Z=3:5=13:6G0SUB 9@:PRINT"AENDERUNG :":

Z=4:G0SUB 9@:PRINT"TTTTTTTITIT"
Z=5:5=13:FOR I=4 TO 6:G0OSUB 9@:PRINT"
{RVSON>"A%(I) " {RVOFF ,SPACEJ}: ";A(I): Z=
Z+2:NEXT

Z=23:5=0: GOSUB 90:FRINT MF%$;
2=5:21=2:722=9:5=13:Y¥=4:Y1=Y: Y2=4: SW=2
:C=1:605UB 100

IF C=0 GOTO 3000

Z=14:5=13:GOSUB 90:PRINT" {RVSONI"A$(Y
) " {RVOFF ,SPACE}: ";PM$:G0SUB 8@

<@18:>

(223>

{2325
<157

219>

<149>

<1443
<@a91>

<@72>
{18@>
<166>
227>
<200>
<@54>
229>

<187>
<251>

<201>

109>
<159>
<@s57>
<@61>
<@22>
Q76>
<25@>

876>
@85>

<oai>
<201>
<1523
<040>
£198>
<112>
<2008>
<@15>
<036>
£249>
056>
<@17>
<10@>
086>
<{@81>
€192>

<159>
118>
<@38>
<049>
283>
<148>
<@23>
016>
<123>
<eee>
<047>

<@8s6>
<174

<124

S5@80 Z=23:5=0:60SUB 9@: PRINT MC#;:7=14:5=2

7:605UB 300:A(Y)=VAL (IN$) 106>
S898 As(Y)=" "+MID$(A%(Y),2,10):60TO0 5010 <218>
5500 REM * PRINTER <@36>
55085 TB$=CHR$ (16) : TA$=CHR% (10@) <122>
5510 OPEN 4,4,7:PRINT#4,CHR$ (14) TB$" 10AUSD

RUCK EINES IILGUNGSPLANES" <03
S520 PRINT#4,TB+;"10

——————— "TAs 201>
5538 FOR I=4 TO 6:PRINT#4,CHR¥(15) TB$"10%**

*# "AS(I)" = “A(I):NEXT <1@85>
5540 PRINT#4,TA$; TA$; TAS <@39>
5955@ FOR I=1 TO 6:PRINT#4," {3SPACEX"M$(I);

:NEXT: PRINT#4," " <@77>
5568 FOR I=1 TO 4@:PRINT#4,"——";:NEXT:PRIN

T#4 <171>
5578 FOR I=1 TO A(&6): I$+=STR$(I):IF I<1@ TH

EN I$="."+I% <£181>
5375 PRINT#4," {4SPACE}."+I$" “; 252>
5580 FOR J=2 TO &6:PRINT#4," .."E$(I,J);:NE

XT J:PRINT#4," ":NEXT I 217>
559@ FOR I=1 TO 40:PRINT#4,"——";:NEXT:PRIN

T#4 <201>
5595 PRINT#4," GESAMT:"; <@ez2>

5600 PO=27:FOR J=3 TO S STEP 2:PRINT#4,SPC
(PO-LEN(EE$(J)))EE®$(J) ; : PO=26: NEXT 176>
5610 PRINT#4,TA$; TA%$; TB$" 10# %% AUSDRUCK DE

R TABELLE ERFOLGT IN "2n° '* <@33>
5620 PRINT#4,TB$"10*%% BERECHNUNG DER ZINS

EN ERFOLGT AM ENDE DES JAHRES !'" 220>
5630 PRINT#4,TA$; TB$"1@%%* TILGUNG KONSTAN

T{3SPACE}= RATENTILGUNG '!'" <143>
5648 PRINT#4,TB$"10%%% ANNUITAET KONSTANT

= ANNUITAETENTILGUNG !'!'" <@as3>
5658 PRINT#4:FOR I=1 TO 40:PRINT#4,"=="j;:N

EXT I:PRINT#4,TA%; TA%; TA$; TAS <169>
566@ CLOSE 4:G0TO 3860 189>
6000 REM * VARIABLEN #* <059>

6010 MA$=" {CLR,RVSON,4SPACE}Y L{SHIFT-SPAC
E}L{SHIFT-SPACE}E{SHIFT-SPACEJU{SHIFT
—-SPACEXN{SHIFT-SPACE}E{SHIFT-SPACE}5.{
SHIFT-SPACE}R{SHIFT-SPACE}E{SHIFT-SPA
CEXC{SHIFT-SPACEJH{SHIFT-SPACE}N{SHIF
T-SPACE}U{SHIFT-SPACE}N{SHIFT-SPACE} S

{4SPACE ,RVOFF }" \ 202>
6020 MB$="{RVSON,SPACE}E3 U. E5 - HAHL ! ’
RETURN® — EINGABE !" <@81:>
6838 MC$="{RVSON,SPACE}E1 - AUSWAHL ! {3S5FA
CEJ}GEBEN SIE EIN ! {6SPACE,RVOFF3}" <188>
6840 MD$=" {39SPACE>" <078>
605@ ME$=" {RVSON,395PACE,RVOFF}" <046>
6060 MF$="{RVSON,SPACE}E1 - RESULTAT ! {5SP
ACEJE3 U. ES5 - HAHL ! {SPACE,RVOFF}" <187>
6078 MG$="BITTE HARTEN !!!" £1@83>

60808 MH$="{RVSON,SPACE}E1l - RESULTAT ! {4SF
ACEYCURSOR - STEUERN ! {SPACE,RVOFF}" <221>

6100 A%$(1)=" RATENTILG." <@a?a>
6110 AF(2)=" ANNU.TILG." <099>
6120 A% (3) =" {25PACE > HENUE {45FACE>" <144>
6130 A% (4)=" DARLEHEN{2SPACE}" 229>
6140 AF(S)=" ZINSSATZ {(2SPACE}" <064
6150 A% (6)=" JAHRE {SSPACE}" <154>
6160 PM$=".....cca" <064
6200 M$(1)=" JAHR " <112>
6218 M#$(2)="RESTSCHULD" <@91>
6220 M$(3)="{45PACE}ZINSEN" <@76*
6238 M$(4)="{3SPACE>LILGUNG" <@79>
6248 M$(5)=" BNNUITAET" <169>
6250 M$(6)=" ANNU. /HON" <1@5>
6300 EC#(3)=" ZINSEN{25PACEJ}GES." 196>
6310 EC$(5)=" ANNUIT. GES." <@A55>
6400 BA$(1)=" TABELLE" <@77>
6410 BA$(2)=" HRENDERN" <@85>
6420 BA$(3)="{2GPACE}XDFPIE " <047 >
6430 BA%(4)="{3SPACE}MNEU{2SFACE>" <@&L3>
6440 BA$(S5)="{2SPACEX}HENUE " 220>
6500 RETURN <2@e8>
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